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Die Maschine
vom Typ APF-300
ist eine Unterflurfräse zum Bearbeiten
von Aluminiumprofilen. Die Maschine
trennt das Profil und fräst beidseitig
vom Trennschnitt eine Nut an die Alu-
miniumprofile. Es werden 2 Profile
gleichzeitig bearbeitet und die komplette An-
lage ist Schallisoliert. Die Profile werden auf der
6,5m langen Rollenbahn vorgelegt und durch den
verstellbaren Profilanschlag lassen sich Profillängen
von 50mm bis max. 500mm fertigen. Mit der APF-
300 können 3 verschiedene Gehrungen
geschnitten werden. 5°Grad rechts
oder links und 90°Grad. Der Fräsvor-
schub erfolgt hydro-pneumatisch und
ist stufenlos einstellbar. Die Profilführungen
sowie der Winkel des Gehrungsschnitts lassen sich
individuell an Ihr Profil anpassen.

Technische Daten APF-300
Arbeitsweise hydro-pneumatisch

Max. Arbeitsdruck 8 bar

Motorleistung 3 kW

Stromaufnahme 6A

Gewicht ca. 900 Kg

Bedienung Zweihandsteuerung

Schalldruck >70dB (A)

Abmessungen (LxBxH) 8,3m x 1,3m x 1,4m

Wir beraten Sie gern persönlich!
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Technische Gesamtinformationen bitte anfordern!Technische Gesamtinformationen bitte anfordern!

Technische Daten:

Abmessungen (LxBxH): 8300 x 1300 x 1400 mm

Arbeitsweise: hydro-pneumatisch

Max. Arbeitsdruck: 8 bar

Motorleistung: 3 kW

Stromaufnahme: 6 A

Gewicht:  ca. 900 kg

Bedienung: Zweihandsteuerung

Schalldruck: > 70 dB (A)

Aluminium-Profilfräse KL-APF300
Die Maschine vom Typ APF300 ist eine Unterfl urfräse zum 
Bearbeiten von Fensterbankendstückprofi len aus Alumini-
um. Die Maschine trennt das Profi l und fräst eine seitliche 
Nut an die Endstückprofi le. Es werden 2 Profi le gleichzeitig 
bearbeitet und die komplette Anlage ist Schallisoliert. Die 
Profi le werden auf der 6,5 m langen Rollenbahn vorgelegt 
und durch den verstellbaren Profi lanschlag lassen sich 
Profi llängen von 50 mm bis max. 500 mm fertigen. Mit 
der APF300 können 3 verschiedene Gehrungen geschnit-
ten werden. 5° Grad rechts oder links und 0° Grad. Der 
Fräsvorgang erfolgt hydro-pneumatisch und ist stufenlos 
einstellbar.


